ARMATURY

PRISLUSENSTVI K TLAKOMERUM

Ventil tlakomérovy uzaviraci
AN 137517 DRUH A

provedeni pripoj material PN (MPa) | max. teplota obj. Cislo
M20x1,5 mosaz 25 200 °C 111 0410
korozivzdor. oc. o
M20x1,5 17 027 63 300 °C 111 0405
korozivzdor. oc. o
— M20x1,5 17 246 63 500 °C 111 0413
i konstrukéni oc. o
= M20x1,5 15 128 63 525 °C 111 0412

DIN 16 270 TVAR A

M20x1,5

T G1/2" mosaz 25 120 °C 111 0713
M20x1,5 konstr. ocel o
G1/2" 1.0460 40 400 °C 111 0715
M20x1,5 korozivzdor. oc. o
G1/2" 1.4571 40 400 °C 111 0696
Ventil tlakomérovy zkusebni
AN 137517 DRUH B
provedeni pripoj material PN (MPa) | max. teplota obj. dislo
M20x1,5 mosaz 25 200 °C 111 0406
M20x1,5 korozivzdor. oc. 63 300 °C 111 0416
17 027
M20x1,5 korozivzdor. oc. 63 500 °C 111 0417
) 7/ 17 246
: M20x1,5 konstruk¢ni oc. 63 525 °C 111 0415
—{E* 15 128
DIN 16 271 TVAR A
M20x1,5
({ 1) G1/2" mosaz 25 120 °C 111 0712
M20x1,5
7 G1/2" konstr. ocel 40 400 °C 111 0714
_ : C 1.0460
Sain;
M20x1,5 korozivzdor. oc
n . . o
G1/2 1.4571 40 400 °C 111 0697
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Kohout tlakomérovy cep / natrubkova pripojka

DIN 16 262
provedeni pripoj material PN (MPa) max. teplota obj. cislo
M20x1,5 25 121 0202
G1/2" 121 0201
mosaz 50 °C
M12x1,5 1210 195
G1/4" 1210 196
Kohout tlakomérovy cep / natrubkova pripojka - zkusebni
DIN 16 263
provedeni pripoj material PN (MPa) max. teplota obj. cislo
M20x1,5 121 0204
mosaz 25 50 °C
G1/2" 121 0203
Pripojka tlakomérova natrubkova, druh A
AN 137524 a DIN 16 283
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. Cislo
ocel 11 109 137520 00
M12x1,5 - MI2XLSL | hares 17 027 13 7520 05
ocel 11 109 81 0097
/ M20x1,5 - M20x1,5L nerez 17 027 13 7520 02
ocel 17 246 63 300°C 13 7520 04
G1/4"- G1/4"L ocel 11 109 81 0096
ﬂ ocel 17 348 81 0107
" " ocel 17 246 810117
G1/2" - G1/2"L mosaz 810103
ocel 11 109 81 0079
Pripojka tlakomérova prechodova, druh E
AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
" ocel 11 109 137521 04
M20x1,5 - G1/2 nerez 17 027 13 7521 11
M12x1,5 - M20x1,5 ocel 11 109 81 0104
G1/2"- M20x1,5 ocel 11 109 81 0105
g 63 300°C
M20x1,5 - M12x1,5 nerez 17 348 810140
| G1/4" - M20x1,5 ocel 11 109 81 0106
' G1/2"- M20x1,5 mosaz 810129
Piipojka tlakomérova pirechodova, priichozi (pro teplomérové jimky)
AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
g% M20x1,5 - G1/2" mosaz 63 300°C
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Pripojka tlakomérova prechodova, druh F

Priuamyslova meérFici technika

2

AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
‘ ‘ I ‘ ‘ " ocel 11 110 137522 04
M20x1,5 - G1/2 nerez 17 027 63 300°C 13 7522 11
Pripojka tlakomérova prechodova, druh G
AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
1l . | ocel11110 13 7523 00
M20x1,5L - G1/2" | narez 17 027 63 300°C 13 7523 01
Matice presuvna, druh B
AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
— / M12x1,5 ocel 11 110 137525 00
L ocel 11 110 o 13 7525 01
> nerez 17 027 63 S00%C 13 7525 05
I? Z x ocel 11 110 77 0241
: cL2 nerez 17 027 77 0242
Vsuvka k privareni, druh C
AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
I_ 612 ocel 11 110 137527 00
] ocel 17 246 137527 03
ocel 11 523 63 300°C 13 7527 01
g 20 ocel 17 021 13 7527 04
ocel 17 246 13 7527 02
Nastavec k privareni, druh D
AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
ocel 11 425 137528 00
Mi2x1,> ocel 17 246 13 7528 02
) 63 300°C
ocel 11 425 13 7528 01
M20x1,5 ocel 17 246 13 7528 03
AR-N 03

Priimyslova mérici technika W plus, spol. s r.o.
Bohuminska 61, 710 00 Ostrava — Slezska Ostrava
Fax: 59624 4145

Tel: 59624 4595, -96

E-mail: wplus@wplus.cz

www.wplus.cz




Tlumic tlakovych razi, druh I

AN 137524
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. Cislo
mosaz 25 175 0109
' M20x1,3 nerez 17 348 40 175 0101
¥ ‘s‘ﬂi 120°C
N G1/2" mosaz 25 175 0105
nerez 17 348 40 175 0097
Pripojka - vsuvka
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
} G1/4" - G1/2" mosaz 63 300°C
T
Pripojka se zpétnym ventilem
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
‘ G1/4" - G1/2" .
| M12x15 - GL/2" mosaz 63 300°C
Tésnéni ploché
CSN 137540
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
| hlinik 63 300°C
vz o mosaz 160 200°C
! ' PTFE 40 120°C
Navarek
CSN 137540
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
N
M20x1,5 o
G1/2" ocel 11 110 63 300°C
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Kondenzacni smycka zahnuta s ¢epem, druh A

Fa

Priuamyslova meérFici technika

CSN 137530
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
ocel 11 523 178 0066
M20x1,5 ocel 17 248 250 300°C 178 0058
Kondenzacni smycka zahnuta privarovaci, druh B
CSN 137530
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
ocel 11 523 178 0067
M20x1,5 ocel 17 248 250 300°C 178 0059
Kondenzacni smycka stocena s ¢cepem, druh C
CSN 137530
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
ocel 11 523 178 0068
M2 ocel 17 248 250 300°C 178 0060
Kondenzacni smycka stoCena privarovaci, druh D
CSN 137530
provedeni pripoj material PN (MPa) max. T obj. cislo
ocel 11 523 o 178 0069
M20x1,5 ocel 17 248 250 300°C 178 0061
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Materialy pouzivané pro vyrobu armatur:

Dle CSN 133020 Material Dle DIN (W. Nr.)
42 3223 Mosaz 2.0401

42 3119 Bronz 2.1050

11 109 Uhlikova ocel automatova 1.0715

11 425 Uhlikova ocel 1.0128

15128 Uhlikova ocel 1.7715

17 027 Korozivzdorna ocel 1.4021

17 246, 17 248 Korozivzdorna ocel austeniticka 1.4541 (1.4878)
42 2420 Seda litina GG - 20

42 2536 Temperované litina GTW 35-04

12 024 Vykovkova ocel 1.0460

11 416 Uhlikova ocel 1. 0425

11 523 Uhlikova ocel 1.0570

17 348 Korozivzdorna ocel austeniticka 1.4571

17 021 Korozivzdorna ocel austeniticka 1.4006
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